
1)  Соединение элементов выполнять на сварке, если
 иное не указано на чертеже
2)  Крепление усреднителя к  самим направляющим 
осуществляется по месту путем сварного шва в местах
касания

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4

РР (ОСПС-3)

Средняя опора
 направляющих насосов

Гетман
Григорьев

Сборочный чертеж
1

3,68
3

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

РР (ОСПС-3)
Копировал Формат A3



Уголок 50х50х5 AISI 304 - 7 м.п.

Изготовить 6 шт.
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1)  Использовать клиновой анкер FBN II М10/20х96 А4. Глубина установки 65* мм, 
диаметр отверстия 10 мм. (12шт.)
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